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NORKSHOP 2009

A.A.L.R.

ROMEXPO
1-2 APRILIE

Organizati anual de Romexpo 5l A.A.LR. aceasta este cea mai im-
portanta manifestare din Romania in domeniile :

« automatizdrilor

« mésurarilorindustriale

« masurarilor de laborator

« actiondrilor (hidraulice, pneumatice , electrice)

» achizitieisi prelucrarii datelor

« instrumentatiei virtuale

« robotilor
AALR., forum de polarizare a actiunilor 5i energiilor pentru iesire din
actuala crizd, in ciuda pesimismului indus in special din exterior de unele
dintre marile firme, a actionat astfel incdt participarea la aceastd mani-

festare a fost satisficatoare atdt din partea firmelor expozante cit 5i a
vizitatorilor.

Criza a facut o triere severd atdt in randul expozantilor ¢t i Tn rindul
vizitatorilor, la expozitie 5i workshopul AA.LR. venind doar cei care au avut
noutdti §i lucruri deosebite de prezentat din partea expozantilor, respectiv
solicitdri concrete din partea vizitatorilor majoritar concretizabile prin
contracte 5 colaborar ulterioare,

Mention3m in continuare firmele membre A.ALR. prezente cu standuri fn
cadrul expozitiel:

« AMALYTIKJENAS.R.L.

« BERDTRADING 5.R.L.

« DOLSAT CONSULT 5.R.L.

« FIDELIS GRUP 5.R.L.

« HYDACS.R.L.

« LECOROM IMPEXS.R.L.

« METROMAT5.R.L.

« MAMICON TESTING 5.R.L.

« NIVELCO TEHNICA MASURARII SR.L.

« ROMVEGAS.R.L.

« RONEXPRIM 5.R.L.

« SIEMENS ROMANIAS.R.L,

« SPECTROMASS.R.L.

« SYNCHRO COMPS.R.L.

In primele doud zile ale manifestarii a avut loc Workshopul A ALR. "Spring
2009" care a cuprins expuneri facute de spedialisti membrii A.A.LR., privind
ultimele noutdtiin domeniu.
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Workshopul AALR, "Spring 2009" s-a desfasurat
structurat pe doud sectiuni:

Sectiunea 1: MASURARI

® Tehnici moderne in gazcromatografie: gazcro-
matografie bidimensionald (GCx GC) cuplate cu
spectrometre de masd TOF, Dr. chim. Tomas
KOVALCZUK - LECO INSTRUMENTE Plsen - Rep.
Ceha, Ing.Dorin GRIGORE - LECOROM IMPEX S.R.L..

® Analizoare cu raze X (XRF) 5i de emisie opticd
(OES), Ing. Peter BELLANT - THERMO FISHER
SCIENTIFIC - Austria, Ing, Dan BULIK - BERD
TRADING S.R.L.

m Sisteme de microanaliza cu raze X, Dr. Hans
DIJKSTRA - THERMO FISHER SCIENTIFIC -
Olanda. Noutati in spectrometria FT-IR si FT -
Raman, Dr. Mark WALL - THERMO FISHER
SCIENTIFIC - SUA

m Aparaturd de laborator moderna fabricata de
ANALYTIK JENA AG, Ing. Viorel VASILESCU -
Director - ANALYTIK JENA ROMANIA S.R.L.

m Echipamente de mdsurd 5i control in infrarosu
pentru industrie §i aplicatii, Ing Radu
DUMITRESCU - RONEXPRIM S.R.L.

m Aplicatiile sistemelor optice in ingineria
moderna: testarea materialelor; control di-
mensional §i scanare digitald 30, Ing. Adrian
TANASESCU - Director General, Ing. Romeo
Stelian TUDOSE - Resp. sisteme optice -
SPECTROMASS.R.L.

Sectiunea 2: AUTOMATIZARI

m Noutdfi hardware si software National
Instruments, Dr. ing. Tom SAVU - DOLSAT
CONSULTSR.L.

m (onducerea statillor de tratare a apel utili-
zand sisteme SCADA si retea VPN, Drd. Fiz.
Sorin Claudiu ULINICI, Ing. Czaba BARTHA,
Ing. Ciprian Calin POP, Drd. ing. Grigore VLAD -
Director - ICPE BISTRITA S.A.

m (onducerea proceselor energetice. Concepte
si implementdri. Prof. dr. ing. Sergiu Stelian
ILIESCU, Conf. dr. ing. loana FAGARASAN
U.P.B. - FACULTATEA DE AUTOMATICA §1
CALCULATOARE

m E- commerce tehnic - prezentarea facilitatilor
de utilizare ale primului magazin tehnic on-
line, creat de spedialisti pentru spedialigti. Dr.

AALR.

AODMEXPD

ing. Paul I0ANID - Director General TEHNICA
ONLINES.R.L.

m Problematica evoludril zestrel unui sistem de
transport gaze naturale in contextul
implementarii unui model de control
predictiv, Ing. loan MOISIN , Drd. ing. Dorin
BICHIS - SNTGN TRANSGAZ S.A.

Manifestarea si-a demonstrat utilitatea in special
in aceastd perioadd dominantd de pesimismul si
confuzia induse tocmai de cei care au determinat
criza.

Participantil (expozanti 5i vizitator) au plecat de
la aceastd manifestare cu o abordare mult mai
optimistd fatd de pesimismul cu care veniserd
inhibati.

Editia 2009 a Romcontrola a demonstrat §i con-
solidat viziunea A.A.LR. (publicata si in revista
Automatizari si Instrumentatie nr.3/2008) cd
aceastd manifestare trebuie sa se desfdsoare
anual, numai in zilele lucratoare ale saptaminii.

De asemenea mentionam ca pericada otpima de
programare este fie inceputul lunil aprilie, fie
inceputul lunii octombrie in paralel cu T.1.B.
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Echipament de compensare a factorului de putere in regim deformant

I o e e

Ing. Mihai DELIU, dr. ing. Alexandru HEDE$

Se prezintd un echipament destinat compensirii automate a facto-
rului de putere in conditii de regim deformant, precum gi o serie de
misuritori cu scopul verificirii incadririi in limitele impuse de ci-
tre standardul IEBE-519 cu privire la distorsiunea armonici totali
in tensiune (THDV).

Ca urmare a folosirii electronicii de putere, sistemele de actionare electrici de-
formeazd forma de undi a curentului §i a tensiunii de alimentare, acest aspect
devenind important din punct de vedere al calitatii energiei electrice. Standarde
ca [EEE 519 - 1992 sau 1EC 61000-3-6 impun limitiri ale armonicilor de curent
5i tensiune. In Tabelul 1 sunt prezentate limitirile THDV in functie de nivelul

& tensiuni (%) tensiun] THDV (%)
o < BV a0 50
o E9-181kV 15 25
O »1E1kY 1,0 15

Tabelull. IEEE 519 - 1992 Limitarea armonicilor de tensiune

20kV 50 Hz
630 kVA
Punct de i
e A
ma A s -
400V oy s Ny FE
' 189 Hz
Consumator
deformant

2x7,5 kVAr + 2x12,5 kVAr+2x25 kVAr

FIg. 1-Schema de principiu 5i echipamentul realizat
Compensarea factorului de putere intr-o retea in care existi consumatori defor-

mﬁrln‘tﬁgﬂﬂ puwerl

manti trebuie ficutd cu mare grijd deoarece pot apirea rezonante pe anumite ar-
monid care pot provoca efecte nedarite in sistem. Este recomandabil ca pentru
compensare s se utilizeze filtre dezacordate, in scopul evitirii rezonanted 5 de-
formirii suplimentare a formelor de undi a curentului 5i a tensiunii. Fiecare
treaptd a filtrului constd dintr-o baterie de condensatoare conectatd in serie cuo
babind, Filtrul este acordat pe o frecvents mai mica decit frecventa celei mai mici
armonici prezente in refea. Filtrul realizat 5i schema de principiu sunt prezenta-
te in Pig, 1. Acesta are gase trepte de compensare, insumind o putere totald de
90k VAr. In Fig. 2, 3 4 sunt prezentate misuritorile efectuate la punctul de co-
nectare comund (PCC).

In cazul compensarii factorului de putere cu un filtru dezacordat (Fig 4) THOV
riméne aproape neschimbat fati de situatia initiala (Fig 2)
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Fig. 2 - Forma de und4 a tenslunil de linle 5i analiza armonicd inainte de

compensare
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Fig. 3 - Forma de und3 a tenslunil de linle 5| analiza armonlca in cazul

compenséril cu o baterle de condensatoare
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FIg. 4 - Forma de unda a tenslunil de linle 5| analiza armonlcd in cazul
compensaril cu filtru dezacordat

Colectivul de specialigti ai societitii BEESPEED AUTOMATIZARI vi sti 1a dispozitie pentru clarificarea aspectelor tehnice legate de

implementarea industriali a unor astfel de sisteme , furnizind totodati consultanti proiectare
in perioada de garantie i postgarantie, precum i instruirea personalalui

punere in functiune, service complet
exploatare
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Solutia perfectd la umiditatea din aer;

Prepararea aerului

Formarea de particule de rugini in conductele cu aer
comprimat, garnituri umflate in ventile, componen-
te inpepenite, lubrifianti indepirtati - acesta este
cogmarul fiecirai director de productie. Motivul?
Umiditatea din aerul comprimat! Consecintele aces-
teia se traduc in avarii ale sistemului §i oprirea tem-
porari a operatiunilor de productie. Festo oferd so-
lutii garantate pentru indepdrtarea umezelii din ae-
rul comprimat: sisteme de uscare foarte eficiente.
Aerul comprimat este un mediu de lucru care poate
fi folosit in numeroase aplicatii si este utilizat in
productia industriald de bunuri, ca un lucru firese.,
Aerul comprimat uscat nu este un lux: pentru multe
companii care folosesc tehnologia automatizdrilor
pneumatice, utilizarea optima a unor sisteme de us-
care este absolut vitald. Umiditatea excesivi din ae-
rul comprimat de lucru sau procesare poate avea
multe consecinte nefaste, cea mai evidenta fiind co-
roziunea din ventile gi sisteme de conducte cu aer
comprimat, sau inghetarea pe timpul iernii a venti-
lelor instalate in exterior, Apa reziduali si particule-
le din aerul comprimat se pot combina cu lubrifian-
tii din componentele pneumatice, conducind la mie-
gorarea capacititi lor de lubrifiere gi cel mai riu
chiar la spalarea completi a lubrifiantilor de pe pie-
se §i aviind ca rezultat final disfunctii ¢i timpi morti:
un cogmar devenit realitate.

Acolo unde aplicatiile necesit3 conditii severe pentru
calitatea aerului, este imperios necesard utilizarea
uscitoarele de aer cu adsorbtie sau membrand, Cu
seriile de uscitoare cu adsorbtie PDAD sau uscitoa-
re cu membrane LDM1, Festo oferd sisteme de usca-
re de cea mai mare eficientd. Uscitoarele tip PDAD
folosesc principiul adsorbtiei in procesul uscirii, iar
cel tip LDM1 se bazeazi pe difuziune.

Produsale folosite in Industria allmentard trebule si

intruneasch standarde inalte de calltate, Umezeala pe

linfile de productie sau in sistemele convelor conduc
rapéd la probleme

Un domeniu important de aplicatie fl reprezints uti-
lizarea aerubui la curdtirea sistemelor de misurare

de inaltd precizie. Aerul comprimat, special uscat,
este 0 necesitate pentru toate metodele de misurare
fotoelectrice, pentru ci umiditatea existentd condu-
ce la disiparea luminii,

De asemenea, in industria farmaceutics, umezeala
este un oaspete nedorit, Daci, la productia de medi-
camente, este folositd pneumatica, de exemplu la
transportul pastilelor, este necesar s se foloseasci
un aer comprimat cu inalt grad de filtrare, Dacd ae-
rul, folosit la evacuarea din conveior a produselor
necorespunzitoare, ar fi o sursd de bacterii, ingerate
ulterior de pacienti, consecintele ar fi incalculabile.
Aplicatiile pneumatice din industria de ambalaje ne-
cesitd §i ele conditii de calitate supericard a aerului
comprimat. Umiditatea poate deteriora produsele,

Ambalarea nu va putea fi flicutd corect dacd existi prea
multd umiditate in arla de lueru

Aerul umed poate avea efecte devastatoare gi in pro-
ductia de electronice. In acest caz, de exemplu, plici-
le de circuite cu componente electronice - PCB, sunt
testate prin aplicarea unor temperaturi extreme.
Pentru a preveni efectele de condensare, cu deosebi-
re in tarile cu umiditate crescutd in atmosferd, PCB
sunt scildate in permanenti in aer extra-uscat.

Dhmﬂb‘nhdnummqﬂmwmsuntumlbma&
ar trebul controlate doar cu aer comprimat extra-uscat

picaturile de apd si
se depoziteze pe suprafata acestora. Acesti
agenti indepdrteazd din aer vaporii de apd care
cireuld odata cu el. Aerul care urmeaz 53 fie us-
cat este intotdeauna introdus doar intr-o singurd
camerd. In acest timp, agentii deshidratanti din
a doua camerd se regenereazs pentru a-gi recisti-
ga intreaga capacitate de uscare. Acest lucru se
obtine prin schimbarea ciclicd intre camere in ca-
drul uscitorului. O parte din aerul uscat dintr-o
camerd este trimisd in cealaltd camerd pentrua
usca agentul deshidratant “umed”. Uscitorul
PDAD folosegte principiul adsorbiei in procesul
de uscare, avind un sistem complet cu pre-filtru,
filtru secundar integrat, ventil de evacuare al
condensului 5 display.

Difuzia

Aerul umed com-
primat circuld prin-
tr-un manunchi de
fibre tubulare, per-
meabile la vapori,
peste care curge un contra-curent de aer uscat
depresurizat. Forta care determind procesul de
uscare este diferenta de presiune dintre aerul
umed din interiorul fibrelor tubulare 5i aerul us-
cat din contra-curent, Diferenta in continutul de
api al debitelor de aer opuse §i faptul ci mem-
brana este ugor permeabili doar la vaporii de apd,
inseamnd ¢3 nimic altceva in afara moleculelor
de apd nu poate difuza prin peretii de fibrd ai
membranei, Membrana de uscare LDM1 folo-
seste principiul difuziei, folosind membrane cu
fibre foarte rezistente,

AL

Aerul comprimat, ca §i cel normal, este compus din-
tr-o serie de gaze precum azot 5i oxigen dar i din
alti agenti contaminani precum praf, polen, micro-
organisme, fum sau chiar umezeal sub forma vapo-
rilor de apd. Daci aerul este comprimat, creste con-
centratia componentelor sale individuale - inclusiv
a celor nedorite precum umezeala.

Fird prepararea aerului, umezeala 5i condensul coro-
siv ar intra gi ar deteriora sistemele pneumatice, Us-
carea aerului comprimat garanteazd siguranta pro-
dusului, reduce uzura gi disfunctionalititile magini,
scade gradul de poluare al mediului gi imbunatteste
siguranta locului de lncru,

S.C. Festo S.R.L., str. 5f. Constantin nr. 17, sector 1, Bucurestil, tel: 021.310.31.90, website: www.festo.ro
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Problematica evaluarii zestrei unui sistem de transport gaze naturale
in contextul implementarii unui model de control predictiv

Ing. loan MOISIN, ing. Dorin BICHI§ - SNTGN TRANSGAZ SA Medias

Vehicularea unui debit de gaze naturale prin conductele unui sistem de trans-
port necesitd existenta unei cantititl stocate de gaze in conductele sistemulud
ca suport al procesului de transport. Aceastd cantitate poartd denumirea de zes-
tre conductei pentru debitul de gaze naturale transportat in acel moment.
Operarea corespunzitoare a unui sistem de transport gaze naturale impune
echilibrarea fizica a acestuia printr-un ansamblu de aciuni predictive, destinat
gestiondrii debitelor de gaze transportate, in scopul mentinerii parametrilor
sisternului la valorile impuse de functionarea in conditi de sigurant3 a consu-
matorilor. Acest lucru conduce la asigurarea umui profil bine determinat al vari-
atiel in timp a cantititilor de gaze stocate in conductele sistemultd, respectiv, a
zestrel sisternului.

Pentru aceasta este necesard determinarea cantititilor de gaze stocate in con-
ductd, in conditiile reale de exploatare ale sistemului, cu evidentierea factorilor
principali care pot influenga aceste cantitati,

Cea mai simpli formuld de caleul a zestrei unei conducte de transport gaze na-
turale rezultd din considerarea unui regim stationar a procesului de curgere izo-
termi a gazului, dupd cum urmeazd

nD? L ate T Zy
4 B T B
Parametrii formulei de caleul (1) 2 valorii medii  zestrei sunt:
a) D{m) - diametrul interior al tronsonului de conducta de transport;
b) L{m) - lungimea tronsonului de conductd de transport;
€) Predic (bara) - presiunea absolutd medie a tronsonului de conducti de trans-
port, calculatd pe baza presiunii absolute de intrare in tronson Py (bara),
respectiv, a presiunii absolute de iegire din tronson Py (bara) cu formula:

_2 B
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d) Tredie (K) - temperatura absolutd medie a tronsonului de conducti la care
se presupune cd are loc procesul de curgere, in regim termodinamic izo-
term;

€) Zmedic - valoarea medie a coeficientului de neidealitate raportati la tronso-
mul de conductd;

f) Ty (K) - temperatura absoluti a stirii termodinamice de referinta
{Thy= 273,15 K pentru starea normala);

g) Pg {bara) - presiunea absoluti a stirii termodinamice de referinti
{pw = 1,1325 hara pentru starea normal).

Din formula generald de calcul rezultd ci zestrea este asociatd in mod unic unei

distributii de presiune, corespunzitoare implicit unei anumite valori 2 debitu-

hui de gaze transportat prin tronsonul de conducti.

Valoarea maximi a zestrei corespunde absented fluxulu de gaze prin conducta

la presiunea maxima posibili de intrare in tronsomul de conducti.

Analiza formulei de caleul (1) a zestrei conductel permite si se evidentieze prin-

cipalii factori care pot influenta acuratetea determinirii acestei marimi i care,

de reguld, pot fi incadrati in patru categorii principale:

a) Metoda de calcul numeric aleasd pentru determinarea parametrilor care
intri in formula de caleul (1) (Pryadie, Zmadis, €1

b) Caracteristicile fizice ale tronsonului de conducta (lungime, diametru, ele-
vatie, rugozitate interioard, etc.);

¢) Proprietitile fizice ale gazului naturale transportat (viscozitate, densita-
tea in conditiile termodinamice de referinti etc.);

d) Erorile instrumentatiei de misurare.

In cele ce urmeaz4 se va analiza, in principal, influenta rezistentelor hidraulice

asupra valori zestrei conductei tindnd seama de faptul ci o rezistenta hidrauli-

oy

B =

ci suplimentard poate fi echivalati cu o micsorare a diametrului conductei,
Aceast situatie poate fi intdlnit3 destul de des in practicd in cazul conductelor
de transport gaze care nu au fost incd reabilitate unde se constatd, de regula,
prezenta unor acumuliri semnificative de impurititi lichide si solide distribui-

te aleatoriu de-a lungul traseului conductei.
Pentru aceasta, in Fig. 1, s¢ considerd un tronson de conductd avind lungimea
totald de [ = 100 ko, diametru interior de D = 0,7 m g elevatia totald Ah = 0 m.
pl=22 bar Q12=130.000 Nm3/h p2
.~ Fig. 1

@ L=100 km/D=0,7 m/Ah=0 m @

In cele ce urmeaz4 se va face o analizi comparativd a valorilor medii ale zestrei
calculate pentru diferite stiri stationare ale procesului de curgere, care vor fi no-
tatecu: L 11, ...

Pentru starea stationard a procesului de curgere notatd cu [, presiunea la intra-
rea tronsonului este de p1() = 22 bar iar debitul mediu vehiculat in regim stati-
onar de curgere, izoterm la temperatura absolutd medie de: Tpes = 273,15 K,
este de: Q12(I) = 130.000 Nm3/h.

Dupé cum se gtie, debitul volumic de gaz transportat, la diferenta de presiune
AP = Py-Py, printr-un tronson inclinat, in conditiile de referinti definite prin
(pa, T), se aproximeaz3 ca debitul de gaz transportat printr-un tronson orizon-
tal de conductd avind acelasi diametru interior dar lungimea echivalenti
L =221, cuformula:
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in care 5 reprezintd parametrul de elevatie al tronsonului inclinat de conducta
s=ﬂ,0634£r , respectiv, § densitatea relativi a gazului fata de aer,

far Zmegs valoarea medie a factorului de neidealitate la nivelul intregulud tron-
son echivalent.

In baza relatiei de calcul (3), pentru o rugozitate interioar a conductei de
k= 0,2 km, prestunea de iegire din tronson este de: p2(I) = 18,8 bar. Presiu-
nea medie a gazului pe tronsonul de conducts considerat calculatd in baza rela-
tiei 2 este: Peiel[) = 20,4 bar, iar zestrea tronsonului de conductd prin consi-
derarea gazului metan ca fluid transportat este: B pa.(l) = 822.400 Nm3.

In ipoteza ci pe aceast tronson de conductd urmeazi s se transporte un debit
de Q12(IT) = 180.000 Nm3/h la aceeasi presiune de iegire p2(II) = 18,8 bar (de
exemplu la aspiratia intr-un grup de comprimare gaze), valoarea presiunii dein-
trare este de: pl(IT) = 24,5 bar, conducind 1a o presiune medie pe tronson de:
Predie (IT) = 21,8 bar si o zestre de: By (IT) = 876,600 Nm?.,

Se constatd o diferenta de zestre intre cele doua regimuri de transport analiza-
te avind valoarea de: ABpups ([1-1) = By (1) - Broete ([} = 54.200 Nm3, ceea ce,
din perspectiva echilibririi fizice a sistemului, se traduce prin stocarea supli-
mentard, in tronsonul de conductd analizat a volumului de gaze egal cu diferen-
ta de zestre AB.a. (I-]) = 54.200 Nm3,

Intrucit, in realitate, tronsoanele de conducta nu sunt ideale in ceea ce priveste
distributia uniforma a rezistentei hidraulice de-a lngului traseului conductei,
se va efectua o analizi privind efectele introduse de o distributie neuniforma a
rezistentei hidraulice in anumite zone ale traseului conductei.

Dupd cum s-a mai precizat distribuia neuniforma a rezistentei hidraulice de-a
hungul traseuhsi conductei se datoreazd, in cele mai multe cazur, acumulirii de
impuritit lichide sau solide localizate in zonele joase, de tip ,vale” ale traseului
unei conducte care se manifestd din punct de vedere functional ca o reducere a
diametrului sectiunii de curgere fati de sectiunea nominali pe lungimea tron-
sonului care prezintd acumuliri de impurititi.

&, =0,015148 1 Ty [
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Astfel, pentru tronsonul de conductd supus analizei, se considerd, la distanta de
L1 =10 km fata de nodul de intrare in tronson, prezente impurititi, pe o lungi-
me echivalentd de dL = 2 km care genereaz3 o reducere a diametrului echivalent
al conductei dela D = 0,7 m la 4D = 0,4 m, conform reprezentrii din Fig, 2.
Distributiile de presiune prezentate in Fig, 3 corespund wmatoarelor situatii:
Distributia (I) corespunde unei conducte, fird acumulari de impurititi, avind
presiunea de intrare de 22 bar 5i debitul de 130,000 Nrd/h;
Distributia (IT) corespunde situatiei reale identificatd prin misuritori de presi-
une de-a hangul traseului conductei, respectivin punctele 1, A, B 5 2 pentru pre-
siunea de intrare de 22 bar 5i debitul de 130.000 Nm3/h;

Distributia (111} corespunde unor misuritori reale efectuate doar in punctele 1
gi 2, fird a se tine seama de zonele cu rezistente ridicate ale conducted, pentru
presiunea de intrare de 22 bar i debitul de 130.000 Nm%/h;

Distributia (IV) corespunde situatiei reale identificats prin masuritori de presi-
une de-a lungul traseului conductei, respectiv in punctele 1, A, B 5i 2, pentru
presiunea de intrare de 23 bar si debitul de 130.000 Nm/h;

Distributia (V) corespunde unor masurdtori reale efectuate doar in punctele 1 5i
2, fard a se fine seama de zonele cu rezistente ridicate ale conductei, pentru pre-
siunea de intrare de 23 bar gi debitul de 130,000 Nmi/h;

Tabelul 1
Distributie | tronsoane 1-34 A-3B B-»2 1-»2
m " : - | 822400 |
(I 87917 5554 | 676.600 | 770.071
(0 | Bregie (Nm3) - 799,100
(Ivy | 919 932 E.SB-B ?lﬁ.ﬂm 814.770
(V) 843.500 |

MM?&&Mlmmmﬁmm prezentate in ta-
belul 2, rezultd o dispersie evidentd a acestora fatd de valoarea de referintd aso-
ciatd distributiei de presiune (I} corespunzitoare conductei fir impuritati.

De reguli calculul zestrei se efectueaza prin masurarea presiunii numai la cape-
tele conductei, situatie care conduce la distributiile de presiune (I11), respectiv,
(V). Fag de situatia reals corespunzitoare distributiilor (I 5 (IV) rezulta erori
in aprecierea cantititilor reale de gaze stocate in conductd. De exempla compa-
rind zestrea rezultatd, conform distributiel evonate (V), cu zestrea reald a con-
ductei, conform distributiei ([V), rezultd o cantitate fictivi suplimentard de
gaze stocate in conducti de aproximativ: ABpege (V-IV) = 843.500 - 814.770
Nni, respectiv, o eroare relativi de + 3,53% in aprecierea zestrei reale. Aceasta
are consecinte in ceea ce priveste estimarea reald a rezervei de gaze din sistem
necesari efectudrii manevrelor de echilibrare fizicd a acestuia,
Revenind la situatia cind pe tronsonul supus analizei se transportd debitul de
180,000 Nm3/h La presiunea de iegire de 18,8 bar se obtin, in Fig, 4, distributiile
de presiune (I') pentru tronsonul £ird acumuliri de impurititi, conform repre-
zentdrii din Fig, 1, respectiv, distributia (V") pentru situatia reala de functiona-
re a tronsonului cu acumuoliri de impurititi localizate, conform reprezentari
din Fig. 2. totodat, in Fig, 4 mai este reprezentatd distributia de presiune (V)
obtinuti ca urmare a misuritorilor efectuate numai la capetele tronsonului de
conduct, fird luarea in considerare a discontinuititilor introduse de acumuld-
rile de impuritati.

Iﬁ\l Fig. 4
(Iv’)
2 () V),

] 1] 20 30 40 50 B0 70 Bl ] 00
& flom]

In tabelul 2 sunt redate valorile calculate ale zestrei conductei pentru distribu-
tiile reprezentate in Fig, 4. Se constati existenta unei diferente de: ABmag (V-
IV)=917.100 - 870.938 = 46.062 Nm3, respectiv, o eroare relativi de +5,3 % in

Tabelul 2

| Distributie | tronsoane 124 A-B B-»2 152
(I} ¥ 876.600
(V) | Broeaic (NmS) _mg_am 5.53& ?595&:1 870.938
[\il) 917.000 |

Pentru acelai tronson reprezentat in Fig. 2 se considerd prezenta impurititilor
pe o lungime echivalent de 41, = 2 km localizate la distanta de L1 = 88 km, fata
de intrarea in tronson, respectiv, la distanta de L - L 1 - L = 10 o fata de fegi-
rea din tronson. Aceste impurititi reduc diametrul echivalent al conductei dela
D=0,7mlaéD=04m.

Reludnd aceeasi analizi efectuatd in cazul localizirii acumulirilor de impurititi
miai aproape de intrarea tronsonului de conducti se obfin urmtoarele valorile
pentru zestrea tronsonului de conducts din tabelul 3 5i distributiile de presiune

din Fig. 5.

Tabelul 3

| Distributie | tronspane 154 A->B B-»2 1-53
{1 = - - §22.
(V) Brresi (Wm%) | 768.200 | 5190 | 76346 | 849736
\] - - . 843.500

Fig. 5

x [kml
Din compararea distributiilor de presiune (V) si (V) se constatd ci in situatia
reali de functionare asociati distributiei de presiune (IV) zestrea tronsonului
de conduct este mai mare eu: AB,,, 5, (IV-V) = 849.736 - 843,500 = 6.236 Nm3,
respectiv, o eroare relativi de -0,73 % in aprecierea zestrei reale.
In concluzie, tindnd seama de rezultatele numerice prezentate, se constati o
crestere a eroril de apreciere a zestrei reale a unui tronson de conductd cu cit
acumulirile de impurititi sunt localizate mai aproape de intrarea tronsonului,
ins3, in toate cazurile analizate se constat o diferentd apreciabils intre zestrea
conductel fird impuritdti si zestrea condurtei cu impuritit, ceea ce impune lu-
area unor misuri speciale in privinta echilibririi fizice a sistemului in sensul
identificirii cu rigurozitate a zonelor cu acumulir de impurititi precum g a
punctelor in care, din anumite motive sunt prezente elementele de reglare, ma-
nuale sau automate, a ciror deschidere nu corespunde diametrului maxim al
conductei i, care, de asemenea pot introduce rezistente suplimentare care au
efect asupra evaluiril zestrei reale a conductei. Calculul zestrei unui sistem de
transport gaze naturale se va face prin insumarea valorilor zestrei obtinute pen-
tru fiecare tronson component al sistenvului, cu luarea in considerare a factori-
lor care pot introduce erori in evaluarea acestei mirimi. 8
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20 Years of Innovation

HORNER

APG

D

OCS-“Allin One”
Inovare in conducerea proceselor industriale
Noul concept OCS (Operator Control Station) al firmei HORNER, reuneste intr-un sin-

gur echipament (“All in one”) doud produse, pe care, in mod traditional, alti furni-
zori le oferd separat: automat programabil (PLC) si interfata operator (HMI)

OCS reprezint3 alternativa inovativi la siste-
mele de control traditionale, datorita usurintei

in utilizare, flexibilitatii §i a prefului.

Gama OCS cuprinde:

XLe - OCS cu taste functionale

XLt - OCS cu touch-screen monocrom

XL6 - OCS cu touch-screen color 5.7"

LX - OCS cu touch-screen 5.7" monocrom sau

color

NX - OCS cu taste functionale sau touch-screen

QX - OCS touch-screen color-32k culori;

In functie de cerintele aplicatiei gi de buget, se

poate opta pentru unul dintre cele peste 30 de

modele OCS.

Domeniile de aplicare: Controlul secvential

al instalatiilor industriale, conducerea instalati-
ilor pentru tratarea apei, monitorizarea GPS a

autovehiculelor, monitorizarea gi inregistrarea

datelor (temperaturd, umiditate, presiune etc.),
aplicatii HVAC, transmiterea comenzilor la dis-
tant3 prin SMS, modem radio, GPRS ete.
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Conectarea OCS la proces
Cscape™, oferit GRATUIT, a fost dezvoltat
pentru a integra pe deplin pachetul de control
PLC gi HML. Software-ul imbind programarea
grafici Ladder diagram (bazati pe [EC-61131)
cu interfata om-magind. Este o apropiere direc-
ti intre programarea care combini logica cu
mesajul gi conexiunea la retea i care dispune
de: toate limbajele de programare IEC 61131,
operatii matematice in virguli mobili, comenzi

pentru controlul migcirii, functii pentru scriere
/citire in memorie de tip Flash (MicroSD, Com-
pact Flash), PID cu autotuning, functii pentru
modem gi retea.

!’Hﬂ'_.l_l!‘. E T S a— N U S

Capturd cu ecrane de program CSCape

Sistemul de programare avansat bazat pe stan-
dardul IEC 61131 si editorul drag & drop asi-
gura flexibilitate maxima in alegerea solutiei
de programare. Puteti alege dintre aproape 100
de functii printre care; functii de conversie, de
manipulare caractere, functii matematice avan-
sate etc.

Cu Cscape puteti crea simplu 5i interfata utili-
zator in timp ce dezvoltati programul logic.
Ecranele pot fi apelate din programul logic sau
manipulate independent.

Module de extensie pentru orice tip de
aplicatie

Pe ling3 intrarile i ieirile incorporate este po-
sibili extinderea print: intriri §i iegiri distribui-
te: (SmartStix g SmartMod) sau intrdri gi iegiri
modulare (Smart Stack i FibreOptic 1/0).
Capacitatea de conectare in retea

Alaturi de porturile seriale RS232 si RS485 in-
corporate sunt disponibile optiuni pentru
Ethernet, Profibus, Devicenet, CANOpen, Cs-
CAN, GPRS, modem radio sau modem telefonic,

CIT Automatizari

Actionari electrice inteligente

Monitorizarea cu calculatoral - este posibi-
14 5i prin utilizarea noului software Envision.
Acesta v permite si transferati automat pe PC
functionalitatea ecranelor realizate pentru ori-
care dintre sistemele OCS.

ETHIRNET

BNTERNET

Retea pe mal multe niveluri cu echipamente

Horner

Training i suport tehnic competent

Firma C.LT, Automatiziri, in calitate de dis-

tribuitor §i integrator Horner APG in Roménia

vé oferd intreg suportul pentru integrarea echi-

pamentelor Horner in aplicatii: training dedicat

pentru Cscape gi OCS, consultantd tehnicd, dar

§i posibilitatea realizirii de aplicatii "la cheie”

prin departamentul propriu de proiectare elec-

tricd si mecanica.

Ne puteti contacta la adresa:

C.LT. Automatiziri SRL

505, Morarilor, or. 1, 52, Bucuresti,

tel/fax: 0212550543/0212550544

email: office@citautomatizari.ro,

web: www.citautomatizari.ro
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J1000 - noua generatie de convertizoare OMRON

J1000 - eficient gi economic

Convertizoarele de frecventd pentru actio-
narea motoarelor asincrone de curent alter-
nativ din seria J1000 se aldturd deja consa-
cratei familii Y1000, familie ce a fost premia-
td de catre |EN Europe, datorita inovatiilor gi
fiabilitatii de exceptie,

cu distinctia de Pro- ’EN
dusul *anului, 2007 Tn .
Eumpﬂ.. EUROPE

Obsesia pentru calitate

OMRON, corporatie japoneza fondata in 1933,
avand peste 35,000 angajali, lider mondial n
domeniul componentelor i sistemelor pentru
automatizan industriale, este recunoscutd pe
plan intenaional pentru calitatea, performan-
tele gi fiabilitatea produselor sale. Nici converti-
zoarele din seria J1000 nu fac exceptie, iar MT-
BF-ul de 28 ani 5i pretul convenabil le fac ideale
pentru o muliitudine de aplicatii.

Calitate, pret mic, mentenantd redusd au
fost principile care au stat la baza construct-
ei acestei nol serii de convertizoare de frecven-
{8, Fiabilitatea de exceptie s-a oblinut reducand
numérul de componente, implementind o opti-
mizare termicd ingenioasa, precum §i utilizand
ventilatoare §i condensatoare (componente su-
puse cu precadere uzuri) cu o durata de viata
sporitd. Desl este o serie iefind de convertizoa-
re, familia J1000 este dotatd cu funclii care nu
se mal regdsesc Tn aceastd clasd. Funclia de
prementenantd calculeaza starea componen-
telor electronice nu numai In funclie de orele de
functionare, ci $i Tn relatie cu temperatura de lu-
cru, mérimea sarcinii, numéarul de pomir, frec-
venla de esantionare, frecventa de iegire etc. si
propune inlocuirea celor susceptibile de defec-
tare tindnd cont de aceste solicitan. Astfel, chel-
tuielile sunt reduse la minimum, |a fel ca si tm-
pul de nefunctionare, uneori foarte important,

Dimensiuni foarte reduse

Datoritd noului concept, convertizoarele J1000
sunt cu 70% mal compacte decat cele simila-
re, iar datoritd optimizérii termice se pot mon-
ta acum fard spalii infre ele, reducdnd masiv
dimensiunile si costul N
tablourilor.

Se economiseste
foarte mult spatiu Tn
tablouril

In exemplu sunt con-
vertizoare de 0,75 kW
la 200 V.
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Desi de dimensiuni mult
reduse, la J1000 disipa-
rea cildurii a fost mult
Tmbun&tatitd prin utili-
zarea unui sistem cu
radiator hibrid (patent
Ormron).

Ideale pentru o multitudine de aplicatii

Convertizoarele J1000, reprezintd o solutie
economica §i performantd pentru actionarea
motoarelor de c.a. folosite in aplicatii de pom-
pare sau venlilatie, linii de productie sau Tmbu-
teliere, ambalare, manipulare, utilaje diverse.
Instalarea acestora este foarte simpl, setérile
foarte ugor de facut, iar fiabilitatea este de ex-
ceptie. Livrdrle se fac din stoc, garanfia esle
de 3 ani, iar prefurile sunf foarte competitive,
incepénd cu 130 Euro.

MEGATECH Trading&Consulting srl

Preturi fard rival pentru aplicatil de pompa-
re sau ventilatie

De asemenea, etajul final permite actionarea
unor motoare mal puternice, la aceeagi pute-
re a convertizorului (de exemplu, unitatea de
3 kW poate actiona motoare de 3kW Tn regim
greu sau de 4 KW Tn regim ugor). Aceasta faci-
litate, Tmpreund cu pretul decsebit de atractiv,
face ca acestd serie 53 aibd nu aib rival din
punct de vedere al prefului pentru aplicalii de
pompare §i ventilatie, sau altele similare.
Constructie modulari
Constructia deosebit de
compacta, cu componen-
te de ultimé ord pune ac-
cent pe performante si fi-
abilitate
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Software parametrizare

Este disponibil un software de parametrizare cu
facilitatea afigérii in timp real, a evolufiei actio-
naril sub formé grafica - funclie tip osciloscap.

Caracteristici convertizor J1000:

« pénd la 5.5 kW, 0 - 400 Hz, precizie 0,01 Hz

« el mai mic comveriizor compact din lume

« MTBF:28 ani, 10 ani durati minima de viata

functie monitorizare durats de viald

fréinare cu injectie de o

microprocesor foarte rapid

« 5 intrir multifunctionalelo legire multifunctionala

« aulo restart, compensare a alunecirl, urmdrine vilezl

capacitale suprasarcing 150°% - 60 s Tn regim greu

cuplu de pomire ridicat, 150% la 3 Hz

programane foarte ugoard, set de parametr preferati

comunicatia Modbus32

rezistent ridicata la vibratil

functie reducers zgomat molor
==
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Toate aceste inovatil, fac din serille

J1000/V1000 cele mai fiabile con-

vertizoare de pe piati si consoli-

deazi pozitia de lider in domeniu ¢

a aliantei Omron Yaskawa.
(7.
g _»

Str. Buzesti 61, bl. A6, ap. 36-33, Bucurestl; Tel/Fax: 0213170568, 0213127595; sales@megatech.ro
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Traductorul de presiune ABB

evolutie
nu revolutie !

Acest produs este rezultatul eforturilor inginerilor de la ABB pentru satisfacerea cerintelor
clientilor, ABB a colectat cererile i sugestiile clientilor si pomind de la aceste date, a
dezvoltat i a lansat pe piatd traductorul de presiune 364,

Inima lui 364 este sensorul pe care ABB I-a livrat in mai mult de un milion de traductoare 5i
care fumizeaza:

Precizle de bazd de 0,06%
Costuri de calibrare reduse avind o stabilitate de 10 ani (0,15% din URL pe 10 ani)
Raport intre intervalul maxim si cel minim masurabil 100 :1.

Senzorul ABB de inalta fiabilitate impreuna cu caracteristicile suplimentare date de
experienta din teren oferd avantajele urmatoare:

Utilizarea la maximum a spatiului pentru conexiunile electrice de a blocul
terminalelor electrice cu:
Electronica configurabild si inlocuibild pe teren;
Butoane de "Zero” 5i "Span” , protectie la modificdri, masurare bidirectionald
a debitului;
Indicator local LCD,

Constructie robusta pentru medii agresive
Carcasd complet din ofel inox, fard garnituri sau suruburi;

Indicator LCD inteligent
"Easy Setup” pentru usurinta configurdrii pe teren fira comunicator;
Furnizeaza date atat despre variahila de proces cat §i despre starea traductorului.

Compact
Permite instalarea mai multor aparate intr-un spatiu restrins;
Distanta standard de 54mm Tntre centrele celor doud porturi.

Performante exceptionale
Stabilitate mai bund de 0,15% din URL pe 10 ani;
Precizie de bazd 0,06%.

(Caracteristici de exceptie la masurarea debitelor

Contorizare afisatd pe LCD;
Linlarizare bidirectionald la masurarea debitulul.

Certificare multipla pentru protectie antiexploziva
Capsulare antideflagrantd si siqurantd intrinsecd de catre ATEX, FM gi CSA.

Power and productivity A ' '
for a better world ™



Automatizari electrice industriale

o _ _ Rexroth
Elemente si sisteme hidraulice Bosch Group
Elemente si sisteme pneumatice Vertriebspartner

EaSt Tehnica de montaj si transfer liniar

BALLUFF

ELE ct rlc Senzori pentru automatizari Vertriebspartner
Tehnologie RFID

Sistemele industriale de la Balluff oferd solutii de flux de date de
proces in aplicatii precum masini unelte, asamblari flexibile, produc-
tie, automatiziri, depozite inteligente, logistica, 5i urmarirea distri-
butiel. Cu peste 20 de ani de experientd in domeniul sistemelor RFID
industriale, suntem in madsurd sd dezvoltim sisteme care s8 mini-
malizeze pierderile §i cheltuielile datorate operafiilor ineficiente. Mai
mult suntem in mdsurd s maximizam calitatea urmiririi in productie
si calitatea fluxului de material i date.

- = -

Avantajele tehnologiei RFID de la Balluff:

«» Flexibilitate maxima in aplicatii.
« 0 gamd completd de componente induzind: etichete
dinamice, carcase de procesoare din metal sau plastic,

capete de dtire/scriere potrivite pentru fiecare tip de
etichet dinamica.

Pe langa faptul ca Balluff fine capul de afi Tn dezvoltarea nolor teh-
nologii in materie de senzori, firma are gi recunogtinta beneficiarilor
prin nivelul de satisfactie a clientilor, livrri rapide 5i atentie la detaliu.
Impreund cu nivelul de cunostinge tehnologice ale firmei East Electric
5i abilitatea identificirii 5i rezolvarii problemelor, arsenalul de senzor
de la Balluff formeaza o echipa care este specializata in gasirea celei
mal bunesolutii pentru dient.

Puncte forte:

B Poti beneficia de campania "More added value” prin suportul tehnic gratuit la confiqurarea
solutiei.

B Ai de ales dintr-o gamd de peste 22,000 de produse.

® Leader global in tehnologia si productia de senzori i traductoare,

W Testare riguroasd a produselor pentru a livra cel mai rezistenti senzor,

B Acolo unde am considerat ¢ standardul de testare nu este sufident, am definit noi standarde.

-

Telefon: +40 31 401 63 01, Fax:+40 31 401 6302,
e-mail: office@eastelectric.ro
www.eastelectricro www.balluffro
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Traductoare speciale pentru aplicatii speci

v
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Releu electronic de presiune

Traductor electronic de Traductor electronic de

presiune HDA 3700 in prasiune HDA 4000 pentru EDS 300 pentru industria

versiune ATEX industria navala gi foraj marin navala gi foraj marin

Domeniile de masur: Domeniul de mésurd: Domeniile de lucru:

6, 18, 60, 100, 250, 400, 600 bar 0..1bar (abs.) 0..600 bar (rel.) -1...5, B, 16, 40, 100, 250, 400, 600 bar

Clasa de precizie: <=0,25% FS5 tip. Clasa de precizie: <= £ 0,5% FS Clasa de precizie: == £ 1% FS max.

Temperatura nominald: -25 ., +60 *C Temperatura nominald: -25..+85°C Semnal analogic legire: 4-20mA
Contacte releu: 2

Nivelco a lansat o noud familie: traductoare pentru masurarea parametrilor chimici.
Constructia acestor traductoare poate fi compacta (IP67) sau integrata (IP68).

Domeniul de utilizare acopera o gama foarte larga de utilizatori: apd, apa uzata, industria
chimicd, industria alimentara, industria farmaceutica etc.

In continuare sunt prezentate doud tipuri de traductoare:

Masurare pH ——
Cu traductoarele pH compacte pot fi controlate instantaneu aciditatea (pH<7) si bazicitatea

(pH=>7) lichidelor, respectiv pot comanda interventii in procesul tehnologic in functie de

valorile masurate, Diferenta de potential, in functie de concentratia de hidrogen din lichid,

dintre sonda de masurd pH imersata si sonda de referinta este preluata de traductorul

electronic. Modulul electronic calculeaza valoarea pH-ului normalizat la 25°C in functie de :
semnalele date de sonda de masurd imersata si senzorul de temperatura, codificand semnal !
de iesire functie de parametri masurati. Calibrarea senzorului se face cu solutiile de calibrare.

Masurarea potentialului redox (ORP)

Similar cu principul de masurare a pH-lui si in cazul masurérii ORP se determina diferenta de

potential dintre sonda de masurare si sonda de referinta. Oxidatia si reduxia se regaseste pe

sonda de masura din platina. ORP-ul este un parametru care determina agentii de oxidare si ”"
redcutie din solufie. Semnalul de la sonda de masuri este prelucrat electronic. In functie de

valorile de iesire pot fi addugati reagenti pentru a se obtine solutia dorita.



Sistemele de testare de generatie urmatoare
reduc costurile de testare - Partea 1

Ing. Jaideep JHANGIANI - National Instruments

Complexitatea dispozitivelor secolului 21 promoveaza utilizarea de tehnologii multiple pentru a
oferi utilizatorilor o0 gamd largd de functii. Un exemplu in acest sens este produsul iPhone al
companiei Apple, dotat cu functii precum GPS, redare video si audio si acces la Internet. Pentrua
asigura functionalitatea dispozitivelor complexe precum iPhone de la Apple, inginerii trebuje s3
construiasci sisteme flexibile de testare, care oferd suport pentru o gamé largi de masuritori. In
plus trebuie asigurat un nivel suficient de scalabilitate al sistemelor pentru a putea oferi suport
pentru testare pe masurd ce dispozitivelor de testat Il se adauga nol functii,

Instrumentele virtuale oferd nivelul de flexibilitate
51 scalabilitate necesar pentru sistemele de testare
de generatie urmatoare, Instrumentele virtuale in-
chud numeroase componente care se regisesc gi in
cadrul instrumentelor traditionale, printre care se
numdrd componente hardware pentru mdsuritori,
sasiu, magistralele, procesor, sistem de operare 5i in-
terfata cu utilizatorul. Cea mai evidentd diferenti
dintre instrumentele virtuale §i cele traditionale
constd In nivelul ridicat de scalabilitate a celor din
urmi. In cazul unui instrument traditional, care
functioneazd independent, toate componentele vor

fi grupate in areeagl incintd pentru fiecare instru-
ment in parte iar functiile de misurare, analiz3, afi-

sare §i control sunt definite de citre furnizor. Spre
deogebire de acestea, instrumentele virtuale orien-
tate software achizitioneazi datele brute, provenite
de la hardware i le pun la dispozitia utilizatorilor,
pentru a le permite 3 igi defineasei propriile misu-
atori gi interfete cu utifizatorul. Aceasti noud abor-
dare, definitd prin intermediul software-ului permi-

te utilizatorilor si efectueze misuritori personaliza-

te sau definite pe baza unor standarde nou apirute

sau si modifice sisternul in functie de cerintele apli-

cabile (de exemplu, prin adiugarea de instrumente,
canale san msuritori),

Meditle de dezvoltare a aplicaillor, precum mediul de
programare grafic LabVIEW, permit dezvoltatorilor

de sisteme 54 comunice cu o gami largd de instrumen-

te, s integreze masuritor], 53 afisese rezultate §i si
se conecteze la alte aplicatii, Abordarea grafici oferitd

de LabVIEW combini performantele compilate 3i in-

tegrarea completd cu un set variat de echipamente
/O i o programare flexibild pentru a respecta cerin-
tele impuse de o serie largd de aplicatii.

O platforma hardware ideald pentru construirea sis-

Interfatd cu utiliatorul fixd

temelor de testare bazate pe instrumente virtuale
este PXI sau PCI eXtensions for Instrumentation.
PXI este o platformi robustd, bazatd pe PC, care
combind magistrala de comunicare PCI (Peripheral
Componente Interconnect - Interconectare compo-
nente periferice) cu componentele mecanice, modu-
lare Eurocard ale platformei CompactPCl, addugind
magistrale de sincronizare specializate §i compo-
nente software esentiale. Un sistem PXI consts in
trei componente de bazd: gasiul, controlerul de sis-
tem §i modulele periferice.

Sasiu Controler

Fig. 2 - $aslu PXI standard cu 8 sloturi, pe care
sunt instalate un controler integrat de sistem si
sapte module periferice
gasiul: Sasiul PXI functioneazd ca o incintd robustd,
modulard, a sistemului. De asemenea, acesta include
panoul de fundal de inaltd performanti PXI, cu ma-
gistrala PCI gi magistrale de temporizare gi trigger.
Cu ajutorul acestor magistrale de temporizare gi
trigger puteti dezvolta sisteme pentru aplicatii ce

necesitd o sincronizare precisi,

Controlerul de sistem: Pe sasiu este instalat, de ase-
menea, controlerul PXI - componenta principald a
intregului sistem PRI Existi mai multe tipuri de

B
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FIg. 1 - Arhitecturile Instrumentelor traditlonale sl virtuale au in comun componentele hardware similare;
principala diferentd dintre aceste arhitecturi consta in locatia de instalare a hardware-ului sl in optiunea
de a oferi sau nu utllizatorilor accesul la software.

instrumentatie virtuala

Masurdsl §i Instrumentagie 2-2009

controlere PXI. Unul dintre tipurile des intilnite
este controlerul PXI integrat, care elimind necesita-
tea unui PC extern, oferind astfel, o solutie comple-
ti pe un gasiu PXI. Un alt tip este controlerul MXI,
care permite controlarea sistemelor PX] direct de pe
un sistem laptop sau desktop prin intermediul uned
conexiuni transparente la nivel software.
Modulele si instrumentele: Deoarece platforma PXI
este de tip open standard (pentru mai multe infor-
matii, vizitati PXI Systems Alliance la adresa www.
padsa.com), existd peste 1500 de module disponibile
la mai mult de 70 de furnizori. Aceste module inclod
atit instrumente de testare care efectueazd o gamd
largd de misuritori precum cele de tensiume, inten-
sitate §i frecventd, cit 5i generatoare de semnale 5
de forme de undi. Printre modulele disponibile se
numdrd §i plid cu intrdri/iegiri digitale de inaltd vi-
tez3, dispozitive de achizitie de imagini, surse de ali-
mentare, dispozitive de comutare gi multe altele. Se-
lectind produsele dorite din aceasts gam largd de
module, utilizatorii pot construd sisteme flexibile de
testare care pot fi modificate cu ugurinti pentru a
rispunde practic oricirei cerinte.
Natura modulari a sistemelor PXI permite utilizato-
rilor 53 sporeasca flexibilitatea sistemelor de testare
reducind, in acelagi timp, costurile, Spre deosebire
de instrumentele clasice, cu functionare indepen-
denti, intr-un sistem PXI toate instrumentele au
aceeasi sursd de alimentare, acelagi sasiu gi acelasi
controler, In plus, decarece sistemele PXI sunt mo-
dulare, putei actualiza separat fiecare modul sau
component3 in parte fird a inlocui intregul sistem.
Aceste atribute permit sistemelor PXI s3 reducd di-
mensiunile si costurile aferente sistemelor de testare,
Un sistem hazat pe platforma PXI poate, de asemenea,
contribuila cregterea duratei de viat a unui sistem de
testare. Devarece software-ul este rulat pe sistemul-
gazdi, modul de functionare a instrumentului va fi
definit de utilizator, i mu de furnizor. Faptul ci soft-
ware-ul este definit de utilizator inseamnd ci puteti
adiuga sau modifica misuritori 5i chiar instrumente,
pe misuri ce dispozitivul testat este modificat.
Abordarea bazata pe platforma PXI poate contribui
la reducerea costurilor, sporind, in acelasi timp, du-
rata de viati §i flexibilitatea sistemelor de testare,
Aeastd abordare este, prin urmare, ideald pentru
construirea unor sisteme de testare din generatia ur-
mitoare, aflate permanent in evolutie. Desi platfor-
ma PXI oferd numeroase avantaje, ignorarea investi-
tiilor anterioare in instrumente traditionale mu este,
in numeroase cazuri, cea mai buni optiune. Sisteme-
le hibride v permit 53 vi protejati investitiile deja
efectuate prin integrarea instrumentelor traditiona-
le bazate pe alte arhitecturi de magistrald (de ex.
GPIB, LAN, USB) in abordarea bazati pe instrumen-
te virtuale definite prin intermediul software-ului,
Consultati cea de-a doua parte a arestei serii de arti-
cole pentru a afla mai multe despre avantajele siste-
melor hibride de testare,

$C National Instruments Romania SRL

B-dul Corneliu Coposu, nr. 1674, et.,

Cluj Napoca, CP 400228

Tel: 0800 894 308

E-mail: ni.romaniagni.com

www.nl. com/romania



Testare accelerata.

Reduceti-va Costurile cu Sistemul de Testare Automata

Testare paraleld avansat si
medii de dezvoltare multicore

Platforma de testare cu cea mai mica latenta
5i cu cea mai buna performanta de prelucrare

Instrumente modulare
de inaltd performanta
{curent continuu pana
la radio frecventd)

Drivere si controlere optimizate pentru
mai mult de 5,000 de instrumente

PLATFORMA PENTRU PRODUSE Tehnologia Mational Instruments, de mai bine de 30 de ani, constituie
fundamentul dezvoitiril rapide a sistemelor automate de test si
mdsurdr, Platforma de testare NI combind avantajele sistemelor fexibile
Mediul de programare grafc NI LabVIEW | 4a 435 pC, respectiv instrumentelor modulare PXI cu multitudinea de
Instrumente modulare PXI solutii oferite de instrumentele de control - toate acestea find sustinute
de cel mai ugor de infeles si utilizat sistern software de testare.

Software NI TestStand

> Descoperiti cele mai bune tehnici pentru dezvoltarea sistemelor de test accesdnd adresani.com/automatedtest 0 800 894 308
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ASOCIATIA PENTRU AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA

CONTROL & INSTRUMENTATION ASSOCIATION OF ROMANIA

www.aa Ir.urg. ro

CINEESTE A.A.LR. 7
B AALR. este asocatia profesionald, non-pro-
fit, autonama, nequvernamentald 4i apoliticd a
spedalistilor remind din domeniile automatizin-
lor, misurarilos, actlondrilor, achizifiel g prefu-
criril de date;
B AALR reuneste, atdt producatoni / distribui-
tori 5i prestatori de senvigil din domeniile sus men-
fionate, cét 5i wtiizatori ai acestel aparaturi (ex
SNGN ROMGAZ 5 Mediag, SNTGH TRANSGAZ 54
Mediag, CONGAT SA Constanta, RADET, Bucu-
regt, LIZTEL SA Plolegt), specialistidin metrologie
(Biroud Romdn de Metrodoghe Legald, Institutul Na-
tional de Metrologie), din organismele guverna-
mentale de reglementare in domeniul energiel 5
&l garelor naturale (AN.R.E), din it amantul teh-
ik saperiar {Unbeerdtatea POLITEHNICA Bucuresti-
CTANM, Universitatea “Aurel Vialos™ Arad, Uni-
versitatea "Politehnica” Timigoar - Facultatea de
Inginerie Hunedoara) d din cercetare.
® AALR. ane o deschidere 5l 0 componenta lar-
4 care vireazd atit sectorul privat, cat gi cel de
stat, incluzdrd toate categoriile de factorl ce acti-
veazd pe piata automatizarilor i instrumenta-
{lei din Romdnia, putdndu-5i stabdll astfel o stra-
teghe coerentd §i abiectiv prin care contribuie la
degvoitarea acestor domenii in fara noastrd,

CONSTITUIRE
®m AALR. afost fondatd in 17 decembirie 1997,
Inifial, pind In 3 august 2000 2sociafia s-2 nu-
milt ALR, [Aseclatia pentru Instrumentatie din
Romdnia).

STRUCTURA
B AALR, are 3 organ de conducere curentd
un Consiliu Director;
m (onducerea executivi coordoneard cele
doud departamente ale A.ALR.: Departamentul
Infenmane-Dezvoltare 5 Departamentul Relatii-
Imagine;
m AALRare sucursale In: Arzd, Bistrita, Bra-
04, Bucuresti, Constanta, Craiova, Galafi, Hume-
doara, Mediag, Fitegtl, Tg. Mureg 5i Chigindu,
MEMBRI
m AMALR. are 90 de membri persoane juridice
{membed sustindtor 5 membel colectivi);
m AALR. are peste 500 de membed perscame fizice;
B AALR, are 5i membr de encare (personali-
t&ti remarcabile din domenlile spedifice activitd-
il AALR).
CONEXIUNINATIONALE

m AALR (ALR) este membns fondater al
ASRO (Asociapla Romind de Standardizare) g
membru in Consiul Director al ASRO;

B AALR. este membru al Consiliviul AG.LR.
{Asociafia Generald a Inginerilor din Romanda);

= AALR. este membry 3l CCLR. (Camera de
Comert §i Industrie a Romdnied), fiind consultata
de CCLR. in probleme privind awtomatizirile 5i
Instrumentagia.

B AALR. este membn al Comitetului National
Romn al Consiliuui Mandial al Enangiei;

B AALR are conesduni cu ministerele, institugli-
le guvernamentale cit 5i cu organismele cu res-
ponsabilitdti conexe dameniilar de activitate spe-
dffce asoclatie (B.AML, ANRE, ARCE- Agen-
{ia Romdana pertru Conservarea Energied ete.);

m AALR. este partencrul oficial al ROMEXPO
5.4, privind organizarea manifestarii internatio-
nade anuale ROMCONTROLA.

CONEXIUNI

INTERNATIONALE

B AALR. este consultatd de Reprezentantele
Feonomice ale Ambasadelor din Boouresti ale

statelor dezvoltate privind: oportunititile de afa-
ceri In Romdnia n domeniile spevifice asodiaied,
asupra participarii cu facilitdgi a firmelor romd-
nesti 4 2 specialigtilor romdni la manifestdsi de
specialitate organizate in strdindtate;
| AALR. este membru corespandent al presti-
gioased American Gas Assaciation (A.GA);
® AR are un memorandum de colaborare
o VDI/VIDE- GMA (Asociatla Germand de Misurd-
il gl Mitematizir) ¢ este colaborator al 1.5.A.
(Incstrument Society of Americal;
® AALR colaboreazd c IMEKD (Confederatia
Intermationali de Méasurdri), wnii membsi AALR
reprezentand Romania In diferite comitete tefmi-
e ale IMEKD;
W AALR are relaii cu difirite instituli s aso-
datii profesionale internationale, ca de exemplu:
AP {Institutd American pentra Petrol), 1G.T.
[Institatul de Tehnologie a Garulsd), AWWA
[Asoclaiia Americand 2 Lucedrilor in domeniul
Apei), 6151, (Asodiatia Famelor de Instumenta-
fie 5l Aurtomatiziri din Italia) etc;
® AAIRMntretine relztil cu peste 150 de firme
produciinan: 5 distribuitoan: de apasturd din SULA,
Germnanta, Franta, ftalia, Anglia, fapania et
A.ALR. VA OFERA:
® Pentru firmele membre AALR, reduceri a
costubul publicitdfii efectuate in Revista AALR,
reducerea taxelor de participare b toate manife-
stirlle onganizate de A ALR., cdt g primirea gra-
Tuitd a publicafiilar AALR:
m Conexuni intre producitodi/distribuitoril’
prestatoril de servicii de peofil si utilizatosi din
Roménia ai echipamentelor de masurare §i
auiomatizare;
W Abordarea organismelar guvemamentale ro-
méne cu problemele critice din domeniile pri-
vind profilul AJAULR., cit 5i prezentarea punctu-
I dhe vediere, a sobufillor 5 a strateglibor propuse
de AALR:
® Moutdti, articole 5isinteze de spedalitate, prin
Revista AA.IR. (revistd fondatd in 1997) intitula-
t5 AUTOMATIZAR] 51 INSTRUMENTATIE, continua-
toarea revistel INSTRUMENTATIA;
m Promovarea produsedor sl servidilor asiqura-
te ce firma dumneavoastra prin publicitatea fi-
cutd prin Revista AALR;
® Posibilitatea publicErii umor articale de spe-
ciaitate In Revista A.ALR, de cdtre cercetatorll
5l cadrele didactice din invifimantul tehnic su-
periar, care activeaza In domeniile automatizdr-
loe i instrumentatiel;
m Consubtan)d tehinbcd d opartunitdgi de aface-
i in domeniy;
® Coneduni cu firme, organizatil 4 organisme
de profil din fard §i striindtate;
u Informafii tehnico-economice de specialita-
tela zi, prin arganizarea de manifestisi de specia-
litate (Simpozioane, Warkshop-uri, Exposifii,
Prozentde de firme etc.);
® Fentru firmele membre ale asoclatied, indu-
derea in BAZA DE DATE AALR. gi in site-ul

asodiafie;

® Informatii 5i facilitdti privind participarea
la manifestiri de specialitate din striindtate 5i
diin fard;

® Ovganizarea de cursuri de specialitate;

| Sprijinirea noilos firme din domeniu ¢ stimu-
larea activitdfii productive 5i de servicii;

® Promovarea activitigii de standardizare na-
fional din domeniy, armonizatd cu cea eurnpea-
nd gl internationald, cit gi elaborarea standarde-
los profesionale din domeniu,

WHO IS A.A.LR.?
w AALR (Control and Instrumentation Asso-
clation of Romanda) ks a professianal, not for pro-
fit, autonomeaus and non political associatian of
the Romanian professionals fram all the contral,
instrumnentation, drives, data acquisition and
proxessing fields: supply (producers, distribu-
tors, service suppliers), end users, designing, re-
search, metrology, Romanian Authosites for e
qulations on the enengy and natural gas field,
technical universities;
m AALR gathers up producers/distributors,
servioe suppliers and also end wsers (e, SNGN
ROMGAT SA Mediag, SNTGN TRANSGAZT 54 Me-
dizsg, COMGAZ 5A Constanta, RLADLE.T. Bucuresti,
UUZTEL SA Plolest), specialists in metrology (Ro-
manian Bureau of Legal Metrology, National
Imstitut of Metrelogy), specialists from govern-
miental authorities of requlation on energy and
niatural gas fields (A N.R.E) from high technical
universities (Universitatea POLITEHNICA Bucu-
resti-CTANM,, Universitatea "Aurel Wlalou®
Arad, Universitatea "Palitebnica” Timisoara- Fa-
ultatea de Inginerie Hunedoara) and from rese-
arch instituts.
o AALR ks open 2nd has all caregorles of pla-
yers which act an these specific sectors of the Ro-
mandan market, including private and estate sec-
tors and can in this way to establish a coberent
and ohjective strategy which contributes 2t the
control and instrumentation development from
Ramania.

CONSTITUTION
® AALR wassetupon December 17,1991, Uip
to zugust 3, 2000 its name was ALR {Instru-
mient Association of Romanial;

STRUCTURE
® AALR. has fike current leading organ,
Directary Council;
® The Directory Council co-oedinates the two
departments from AALR,, respectively, Informa-
tion-Development  Department and Relation-
Image Departmsent;
® AALR has branches In Arad, Bistrifa,
Bragoy, Bucuregti, Corstanta,Craiova, Gala, Hu-
nedoara, Mediag, Pitegts, Tg. Mures and Chigindy
MEMBERS
W AALR. has 90 legal persons on two levels:
sustaining members and collective members;
W AR has over 500 individual members;
| AALR has also hanaur members {remarka-
ble personalities with activities in A.ALR.'s sped-
fic fields);

NATIONAL CONNECTIONS
m AALR (ALR) I a founding member of
ASRO;

B AALR is 2 member of the board of AGIR
(General Assodiation of Ramanian Engineers);
® AALR. isamemberof CCIR (Commerce and
Industry Chamber of Romania ) being consulted
by CCIR regarding the business opportunities on
the contral and Instrumentation fields;

m AALR isabsoa member of the Romanian Na-
thonal Committee of World Energy Council;

B AALR has connectians with the ministries
and with different Romanian gavernment Insti-
tutions (such as BAML-Romanian Bureau for Le-
gal Metrology, ANRE-National Authority for
Emergy Regulation and for Natural Gas Regula-
tion, ARCE-Romanian Agency for Energy Preser-

vation) having responsibilities i connection
with the specific fields of AALR.. On the ather
hand AALR. has connections with different

pon-governmental professional assodiation and

societies;

m AR is official partner with Romexpo 5.A.
regarding to the organization of the yearfy inter-
national exhibitian ROMCONTROLA,

INTERNATIONAL

CONMNECTIONS
® AALRisconsutted by the Eoonomical Repre-
sentatives of the Embassies from Bucharest of
the developed countries, regarding to the busk-
ness apportunities in Romania in the specific
flelds of the Association and for the participa-
tion with faclithes of the Romanian companles
and of the Romanian spedialists at the spedali-
zed events from abroad;
® AALRacomespondent member of the pre-
stigious American Gas Association (AGAJ;
® AALR has 2 memorzndum of cooperation
with VDU’ VDE-GMA fram Genmany and s in con-
nection with 1SA (Instrument Sodety of America);
B AALR collaborates with IMEKD (Intematio-
nal Confederation of Measurements) and mem-
bers of AA.LR. represent Romania In some Tec-
hinkeal Committees of IMEKD;
B AALR has refations with different fameus
International professional organizations, such
ax APl {American Petroleum Institute), 16T
(Institute Gas Technalogy), AWWA (American
Water Works Assaclation);
W AALR hes relations with over 150 foreign
manufacturing and distribution companies in
USA, Germany, France, [aly, England, Japan
4198

A.A.LR.CAN PROVIDE:
m Connections with important companies, in-
stitutions and organizations in Romania [fee ma-
nufacturers/distributors/service suppliers and
end users from Romania for the measuring, data
acquisition and automation equipments;
| ALALR has relations with the Romanian Mi-
nistries reqarding to the critical prablems from
thee imterest flebds of A.A.LR. and also the presen-
tation of the paints of view, solutions and strate-
gies proposed by AALR;
® Opportunities for business connections with
A.ALR, sustaining and collective members;
® Professional connections between [ts mem-
beers and fareign institutions, induding training
o our specific fields;
m Techrical-Eronomic information by oeganiza-
tion of the professional events for the foreign com-
pariies (sympasia, round-tables, workshops, exhibi-
tions, manufacturing programme presentations);
m Fromotion of your company by advertising
and artices published in A& magazine, en-
tiled "AUTOMATIZARI %I INSTRUMENATIE"
(CONTROL AND INSTRUMENTATION). This maga-
Zime was founded on 1991;
® Consulting concerning specific Romantan
market;
m Acoessito the "AALR. DATA BASE" and AALA.
SitE;
m Farticipation and support for the participa-
tion at the internal and Intematicnal professio-
nzl meetings inland and abroad;
® AALR members benefit of all association
activities with reduced participation fees and re-
ceive of AALR's publications free of charge.
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PROCESS CONTROL

Bucuregtii

Splaiul Unirii 313
corpMD1cam. 13
Tel. 0722467179
Fax. 0372147360

in incinta Institutului de Cercetare Pentru Electrotehnica ICPE

S_IND CONSULTING si S_IND PROCESS
CONTROL SRL este un grup de firme cu ac-
tivitate in domeniul automatizirilor indus-
triale, dar gi cu preocupari in activitatii de
cercetare in colaborare cu unititi specializa-
te in domeniu.

Compania este relativ tinird 2003 dar cu
un portofoliu de lucriri destul de bogat prin
lucriri in domeniile:

PI (Plant Information) in Rafinarie
Implementare DCS Rafinarie

Fabrici de Nutreturi combinate

Moridrit

Industria metalurgica

Transmisii de date de proces

Obiectul principal de activitate il reprezinti
proiectarea §i implementarea de sisteme de
automatiziri pentru diverse domenii dupi
cum urmeazd: procese continue (rafindrii,
combinate chimice §i petrochimice), proce-
se dozare prin cintdrirea (industria alimen-
tara), industria mordritului, procese meta-
lurgice, tratamente termice.

nivelurile superioare sisteme insormatice gi
sinteze a datelor,

Proiectare, implementare Sisteme de auto-
matizare procese industriale

= DC5,

s SCADA,

m PCPLC

» Sisteme Batch

Sisteme de prelucrare date de proces

n Sisteme de arhivare

® Analiza

® Raportare

Modernizare sisteme comanda si control
Proiectare cabinete automatizare

Preluare §i transfer date de proces
Proiectarea gi implementarea de celule fle-
xibile de fabricatiei; integrarea in flux
magini unelte

roboti

sisteme de prelucrare de imagini
control online de calitate

In concluzie S_IND oferi servicii complete
in domeniul controlului automat al proce-
selor industriale, al utilajelor complexe, al
analizei si transmiterea la distanta a datelor
de proces.



Bopp & Reuther “
Messtechnik GmbH B

Calitatea procesului

Sistem de masurare a densitatii lichidelor
Sisteme de mésurare a concentratiei
Identificarea produsului

Monitorizarea produsului

DIMF 1.3

B Pentru mésurarea de
nalta precizie

B Aprobare pentru
tranzactii fiscale

a.'.
&

e \
DIMF 2.0

W $i pentru lichide agresive
B Materiale diverse

DIMF 2.1 |
B Pentru debite mari

B Si pentru lichide agresive
B Materiale diverse

® Tehnologie 2 fire

@ 400 de celule pentru masurarea
de inalta precizie a concentratiei

@ Cu precizie speciala de calibrare
< 0,0001 g/cm3

Bopp & Reuther Zikesch
Maintenance Group srl

Calea Mosilor 257 bl.55 ap.9
(020878 Bucurest]

Romaénia

+40212111838

+4021 2111839

e-mail: office ro@boppreuther.com
www.boppreuther.com



MIVELED APARATURA misenss

Comutare nivel
Masurare nivel

NIVELCO TEHNICA MASURARII S.R.L. TIRGU-MURES
Str. lon Creanga Nr. 3/1, Tel./Fax: 0265-306192, E-mail: Nivelco_Ro, Web: www.nivelco.com

Masurare

M pH

W O, dizolvat - .
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B Conductivitate | :"ﬁ-a- ;7/'
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